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   PANNEAUX
 

Tunisie panneaux produit une vaste gamme de panneaux sandwich pour façade toiture et 
froid offrant une grande liberté de conception tout en répondant aux nouvelles règlementations
thermiques avec des épaisseurs de 30 à 180 mm.
Tunisie panneaux se place actuellement parmi les plus grandes entreprises tunisiennes dans 
son domaine avec une capacité de production qui dépasse le million de mètres carrés par an.

La qualité et la disponibilité de nos produits et notre sérieux sont nos points forts.
La satisfaction de nos clients est notre obligation.

Introduction

   PANNEAUX

1

C r é é e  e n  2 0 1 2 ,  f i l i a l e  d u  G r o u p e  B A Y O U D H  M é t a l  
« Tunisie Panneaux  » est une entreprise industriel le 
ayant pour act iv i té pr incipale la fabr icat ion et  la 
commercialisation de panneaux sandwich d’isolation 
thermique. Son usine, sise à Menzel Harb - Monastir , 
dotée de matériels de dernière technologie, dispose 
des unités de fabrication : de panneaux sandwich, de 
profils et de pièces de finitions en acier, de portes
frigorifiques. 



Nos Produits
 1) Panneaux Sandwich :

Un panneau sandwich ou bardage double peau monobloc est une gamme de matériaux
de construction monobloc innovant, constitué d'une couche de matériau isolant entre 

de bardages et de toitures.

Types Des Panneaux Sandwich :

Panneau de Bardage PB et de Froid PF

Elément autoportant remplissant simultanément les fonctions de paroi verticale et d’isolation thermique.

Caractéristiques géométriques

Applications
Panneau isolant pour bardage et froid, 
peut être uti l isé pour les bâtiments 
industriels,chambres froides positives 
et négatives, agricoles, Complexes sportifs, 
ensembles scolaires et universitaires, 
centres commerciaux, entrepôts, ainsi 
que dans toutes autres constructions 
nécessitant une isolation thermique.

Composants
Parement externe 

Ép : 0.5 ,0.4 et 0.6 mm
Teinte : Voir nuancier  

Parement interne  

Ép : 0.6 ,0.5 ,0.4 mm  
Teinte : Voir nuancier

Ame isolante
Mousse rigide de polyuréthanne (PUR) 
sans CFC injectée en continu entre les 
deux parements métalliques.

• Densité : 40 3 3Kg
• Conductivité thermique:            0.022

• 3 0 
selon norme européenne 

Normes 
Matière 
Acier nuance DX51D 
selon EN 10327 
Galvanisé Z275 
selon norme EN 10147 
Pré laquée 
selon norme EN 169 10  

Règlementations et essais 
Normes Panneaux 
selon EN 509 14  

   Faisabilité
Longueur : 2000 à 15000 mm 
Épaisseur :  PB : 50 ,40 ,30 et 60  
PF : 150 ,120 ,100 ,80 et 180 

Tolérances sur panneau 
3mm

3mm 
5mm  

5mm

Panneaux de bardage et de froid (PB & PF)     

18    
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Caractéristiques techniques

EmboitementFixation Transvesale

Joint  d’étanchéité

² Ep.mm

30

40

50

60

80

100

120
150

180

Coe cient de 
transmission 

²

Poids 
²

² Ep.mm

30

40

50

60

80

100

120
150

180

Coe cient de 
transmission 

²

Poids 
²

0.19   
0.15  

0.11  

0.67

0.45

0.57

0.38

0.27

0.22

0.19   
0.15  

0.11  

0.67

0.45

0.57

0.38

0.27

0.22

9.5  

10.5

10

11 

11.8  

12.7  

13.6
14.9  

16.2  

9.5  

10.5

10

11 

11.8  

12.7  

13.6
14.9  

16.2  

PANNEAUX SANDWICH

1.71

2.07

2.34

2.97

3.42

3.60

4.40
5.20

5.80

150

1.62

2.07

2.61

3.15

3.60

3.78

4.55
5.30

6.10

150

1.85

2.25

2.61

3.15

3.65

3.83

4.65
5.50

6.30

130

1.89

2.34

2.79

3.33

3.87

4.05

4.80
5.90

6.90

130

2.07

2.52

2.97

3.42

3.96

4.14

5.00
5.90

6.70

110

2.34

2.7

3.06

3.69

4.23

4.41

5.20
6.40

7.60

110

2.43

2.88

3.33

3.78

4.32

4.50

5.15
6.30

7.20

90

2.70

3.06

3.42

4.05

4.64

4.82

5.40
6.60

7.80

90

2.70

3.24

3.78

4.32

4.86

5.04

6.00
6.90

7.80

70

3.15

3.51

3.87

4.59

5.22

5.40

6.10
7.40

8.60

70

Revêtements
Parement externe: galvanisé ou galvanisé pré laqué polyester, teintes (voir nuancier)
Parement interne:  galvanisé ou galvanisé pré laqué polyester, teintes  (voir nuancier)

Recommandations pour la pose
Découpe des panneaux :  pour le découpage des panneaux, il est recommandé d’utiliser une scie sauteuse électrique à lame 

immédiatement
Fixation des panneaux :  

d’étanchéité remplisse son effet . 
Protection : 
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 Panneaux sandwich de couverture (PC)

Panneau couverture PC

Elément autoportant remplissant simultanément les fonctions de couverture et d’isolation thermique. 

Caractéristiques géométriques

Applications
Panneau isolant pour toitures, peut 
être utilisé pour les bâtiments industriels, 
agricoles, Complexes  sportifs, ensembles 
scolaires et universitaires, 
 ciaux, entrepôts, ainsi que dans toutes   
 autres constructions nécessitant une 
 isolation thermique.

Composants
Parement externe 

3.35.1000 T
Ép : 0.6 ,0.5 ,0.4 et 0.7mm   

Parement interne

Ép : 0.6 ,0.5 ,0.4 mm

Ame isolante 
Mousse rigide de polyuréthanne (PUR) 
sans CFC injectée en continu entre les 
deux parements métalliques.

• Densité : 40 3 ± 3Kg
• Conductivité thermique:            0.022

• Classement de réaction au feu 
3 0 selon norme européenne. 

Normes 
Matière 
Acier nuance DX51D 
selon EN 10327
Galvanisé Z275 
selon norme EN 10147
Pré laquée 
selon Norme EN 169 10

Règlementations et essais 
Normes Panneaux 
Selon EN 509 14  

   Faisabilité
Longueur : 2000 à 15000 mm
Épaisseur : 60 ,50 ,40

Tolérances sur panneau 

 
Joint d’étanchéité   

40   

333,3  

1000   

28  40   

28   
40   

Panneaux de couverture (PC)     

3mm
3mm 

5mm  
5mm
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Caractéristiques techniques

² Ep.mm

40

50

60

Coe cient de 
transmission 

²

Poids 
²

4.25

4.80

5.30

50

3.70

4.15

4.60

75

3.30

3.75

4.15

100

3.00

3.40

3.80

125
2.80

3.15

3.50

150
2.60

2.95

3.30

175

2.45

2.80

3.10

200

2.35

2.65

2.95

225

2.20

2.50

2.80

250

0.51

0.35

0.42

10.5 

11.3

10.9

² Ep.mm

40

50

60

Coe cient de 
transmission 

²

Poids 
²

5.40

5.95

6.70

50

4.65

5.25

6.00

75

4.15

4.65

5.35

100

3.75

4.25

4.85

125
3.45

3.90

4.45

150
3.20

3.60

4.10

175

2.95

3.35

3.85

200

2.80

3.15

3.60

225

2.65

2.95

3.40

250

0.51

0.35

0.42

10.5 

11.3

10.9

Revêtements & recouvrements 
Parement externe: galvanisé ou galvanisé pré laqué polyester, teintes (voir nuancier).

Parement interne: galvanisé ou galvanisé pré laqué polyester, teintes (voir nuancier).

Débord en bas de pente ou recouvrement transversal: un trait de scie sur le parement interne posi

tionné à une distance variant de 50 à 300mm de l’extrémité, est réalisable en usine. dans ce cas, il est 
nécessaire de préciser le type « droit » ou « gauche » selon le sens de pose imposé par les vents 

dominants.

Sens des panneaux: Les panneaux de thermo couverture sont désignés en fonction de leur situation sur 
l’ouvrage et par rapport à la direction des vents dominants. un panneau est de type droit  si la nervure 

de la rive longitudinale femelle venant en recouvrement est à la droite du panneau lorsqu’on est 
debout sur la couverture en regardant le faîtage. il est de  type gauche dans le sens inverse. 

Recommandations pour la pose 
Découpe des panneaux :  Pour le découpage des panneaux, il est recommandé d’utiliser une scie 

at, il est nécessaire de découper le long 
d’un guide. Les limailles (bavures) sont à éliminer immédiatement.  

Fixation des panneaux :  

sur chaque panne intermédiaire. Lors de la pose, les panneaux doivent être bien serrés sur la partie 
et. Il est recommandé d’utiliser un joint 

d’étanchéité à l’air avec une face adhésive sur les faces d’appuis du panneau situées sur les pannes 

d’extrémité, les chéneaux, les gouttières, les recouvrements transversaux, etc.  

Les panneaux se posent sur une 
structure en acier, en bois ou bien 

et de cavalier appropriès.

Fixation

Type gauche Type droit
Rondelle
d’étanchéité

Cavalier

5



lo ngu e u r  h o rs  t o u t

recouvrement = 290 - 250 - 200 - 150 - 100 - 80 - 50

longueur hors tout

capuchon plastique

vis autotaraudeuse

rondelle cônique

Type droitType gauche

cavalier

joint d’étancheité à l’air
(polyuréthane souple 30 x15)

rondelle bitumée

30

10 mini

charpente panne

recouvrement 150 à 300 mm
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LES COUVERTURES MÉTALLIQUES

LA COUVERTURE

A – SENS DES VENTS DOMINANTS
B – SENS DE POSE
C–VALEUR MINIMALE DE RECOUVREMENT
D–PLAQUE RECOUVRANTE
E –PLAQUE RECOUVERTE

RECOUVREMENT LONGITUDINAL RECOUVREMENT TRANSVERSAL

1

2

4

3

5

A
B

D

E

C

LES RÈGLES FONDAMENTALES
DE LA COUVERTURE

A  – R A M P A N T
B  – E N T R A X E  P A NN E S
C – R E CO U VR E M E N T

 

 

A

B

RECOUVREMENT LONGITUDINAL RECOUVREMENT TRANSVERSAL

PLAQUE RECOUVRANTE
C

PLAQUE RECOUVERTE

LES FIXATIONS
Exemple  de couverture pour un bâtiment de hauteur  au faîtage < 10 m  (Zone I, site non exposé)

Pontet plastique

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE 
LA VIS : 5,5 mm
LONGUEUR MINIMUM
DE LA VIS :

visible sous le support
après pose

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE
DU CAVALIER :
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA RONDELLE :
18 mm (externe)
ÉPAISSEUR MINIMALE DE LA RONDELLE :
3 mm

DTU 40.35
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
et 2

Capacité de serrage

Capacité de perçage

Capacité de serrage

Capacité de perçage

RIVE

RECOUVREMENT
LONGITUDINAL

ÉGOUT
Fixation de toutes les ondes

sur les deux premières panne

Fixation sur
toutes les pannes Fixation sur toutes les ondes

sur une largeur de 1 m

PARTIE COURANTE
Fixation une onde sur deux

en quinconce

PARTIE COURANTE
Fixation une onde sur deux

en quinconce

FAÎTAGE
Fixation de toutes les ondes

sur les deux premières pannes

RECOUVREMENT TRANSVERSAL
Fixation de toutes les ondes

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE DU CAVALIER :
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA RONDELLE :
18 mm (externe)
ÉPAISSEUR MINIMALE DE LA RONDELLE :
3 mm

PANNE

PANNE

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA VIS : 6,3 mm
DIAMÈTRE MINIMUM DU TIREFOND : 8 mm
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
LONGUEUR MINIMUM DE LA VIS :

moins à 50 mm de profondeur

Capacité de serrage

Filetage inserré
à au moins 50 mm

Pontet plastique

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE 
LA VIS : 5,5 mm
LONGUEUR MINIMUM
DE LA VIS :

visible sous le support
après pose

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE
DU CAVALIER :
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA RONDELLE :
18 mm (externe)
ÉPAISSEUR MINIMALE DE LA RONDELLE :
3 mm

DTU 40.35
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
et 2

Capacité de serrage

Capacité de perçage

Capacité de serrage

Capacité de perçage

RIVE

RECOUVREMENT
LONGITUDINAL

ÉGOUT
Fixation de toutes les ondes

sur les deux premières panne

Fixation sur
toutes les pannes Fixation sur toutes les ondes

sur une largeur de 1 m

PARTIE COURANTE
Fixation une onde sur deux

en quinconce

PARTIE COURANTE
Fixation une onde sur deux

en quinconce

FAÎTAGE
Fixation de toutes les ondes

sur les deux premières pannes

RECOUVREMENT TRANSVERSAL
Fixation de toutes les ondes

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE DU CAVALIER :
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA RONDELLE :
18 mm (externe)
ÉPAISSEUR MINIMALE DE LA RONDELLE :
3 mm

PANNE

PANNE PANNE

PANNE

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA VIS : 6,3 mm
DIAMÈTRE MINIMUM DU TIREFOND : 8 mm
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
LONGUEUR MINIMUM DE LA VIS :

moins à 50 mm de profondeur

Capacité de serrage

Filetage inserré
à au moins 50 mm

DTU 40.35
LONGUEUR MINIMU M
DE LA VIS : 19 mm

DTU 40.35
SERRAGE MINIMUM
DE LA VIS : Tel que

sous la tôle après la pose

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM
DE LA RONDELLE :
19 mm (externe)
EPAISSEUR MINIMALE
DE LA RONDELLE :
3 mm

 sur pannes des nervures de recouvrement longitidinal des plaques est également
considérée com de couture lorsqu’elle est située en sommet de nervure.

DTU 40.35
DIAMÈTRE
MINIMUM
DE LA VIS :
4,8 mm

ESPACEMENT MAXIMAL
Ecartement

entre
pannes (e)

< 2 m

2 à 3,5 m

> 3,5 m

10
Ecartement

entre vis

e

2

1 m

Pente < 10
Ecartement

entre vis

2

1 m

1 m

Capacité
de perçage

Pontet plastique

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE 
LA VIS : 5,5 mm
LONGUEUR MINIMUM
DE LA VIS :

visible sous le support
après pose

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE
DU CAVALIER :
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA RONDELLE :
18 mm (externe)
ÉPAISSEUR MINIMALE DE LA RONDELLE :
3 mm

DTU 40.35
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
et 2

Capacité de serrage

Capacité de perçage

Capacité de serrage

Capacité de perçage

RIVE

RECOUVREMENT
LONGITUDINAL

Fixation de toutes les onde
sur les deux premières panne

Fixation sur
toutes les pannes Fixation sur toutes les ondes

sur une largeur de 1 m

DTU 40.35
ÉPAISSEUR MINIMALE DU CAVALIER 
- Acier : 0,75 mm
- Alu : 1,00 mm
La forme doit être réalisée au

PANNE PANNE

PANNE

DTU 40.35
DIAMÈTRE MINIMUM DE LA VIS : 6,3 mm
DIAMÈTRE MINIMUM DU TIREFOND : 8 mm
SERRAGE VIS : le serrage de la vis
doit permettre de voir au minimum
1
LONGUEUR MINIMUM DE LA VIS :

moins à 50 mm de profondeur

  TÔL E DE R I VEF i x ation  à chaque ondeet  sur  chaque panne
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Recouvement Longitudinal
Faîtage

Rive

Portique

Panne faîtière

Panne

Panne 
Sablière

Égout

Recouvrement 
Transversal

PANNES SABLIÈRE &
AVANT-SABLIÈRE

PANNES COURANTES

PANNES FAÎTIÈRE & 
AVANT-FAÎTIÈRE

TÔLE CENTRALE
TÔLE DE RIVERECOUVREMENT 

TRANSVERSAL

RECOUVREMENT 
LONGITUDINAL

FIXATION DES TRANSLUCIDES FIXATION SUR SUPPORT BOIS

FIXATION SUR SUPPORT ACIER

FIXATION DE COUTURE



Nervesco 3.35.1000 T couverture sèche 
Tôle de couverture sèche type NERVESCO 3.35.1000T
Tôle utilisée pour la couverture sèche et le bardage vertical. 

Caractéristiques géométriques
1000   

333,3   
28   

40   

Tôle de couverture Nervesco (3.35.1000T)     

Applications
Couverture sèche et 

bardage vertical utilisées 

dans les bâtiments : 
Agricoles 

Industriels 

Tertiaires
Commerciaux 
Habitations 

Faisabilité
Longueur: 2000 à 12000 mm 
Épaisseur : 0.75 ,0.63 

Tolérances dimensionnelles 

Selon NF P34 401

Entraxe de Pannes 

Masse

Normes
Matière 

Acier nuance DX51D selon 
EN 10327 

Galvanisé Z350 

Pré laquée selon Norme 
EN 169 10 

Mise en Œuvre  
Selon NF 34 205

 
Épaisseur  (mm)  0,63 0,75

Porté  Limite  (m)  2,00 2,70

Épaisseur  (mm)  0,63 0,75

²)    5,74 6,83
Caractéristiques thechniques

Épaisseur en mm

0.63 0.75 0.63

50
75

100

0.75 0.63 0.75 0.63 0.750.63 0.75

Charges de 
soulevèment 1

Charges desoulevèment 1
Charges

non 
pondérées

²Épaisseur en mm Épaisseur en mm Épaisseur en mm

Charges
déscendantes

Charges
déscendantes

2.55 1.85 2.551.85 2.90 2.00 2.90 2.00 2.902.00
2.55 1.85 2.451.85 2.90 2.00 2.90 2.00 2.902.00

2.55 1.85 2.251.85 2.70 2.00 2.90 2.00 2.502.00
2.55 1.85 2.101.85 2.50 2.00 2.75 1.80 2.252.00

2.45 1.85 2.001.85 2.40 1.95 2.50 1.65 2.052.00
2.25 1.75 1.901.70 2.25 1.70 2.25 1.50 1.901.85

1.95 1.70 1.801.50 2.15 1.50 1.95 1.30 1.701.75

1.55 1.75 2.051.55

1.40 1.70 1.951.40

125

150
175

200

225

250

Toutes Nervures Fixées  2 3 

-

-
-
-

- -

-

8





2

Description 
Les portes pivotantes isothermes sont destinées au passage du 
personnel ou de chariots de petite taille pour entrer dans une 
chambre froide ou pour passer d’une enceinte isotherme à une 
autre et ce à températures positives ou négatives.
Elles peuvent s’installer sur tous types de panneaux isolants ou 
sur des constructions traditionnelles en parois périphériques ou 
en cloisons intérieures.
Les parements sont en tôle pré-laquée.
Les huisseries sont en aluminium laqué.
Vaste choix de dimensions, et couleurs.

TYPE PP70P
Description
La porte PP70P est utilisée pour des chambres à 
température positive à partir de 0C.
Ce modèle, à vantail monolithique, avec isolation en 
polyuréthane expansée injectée et deux parements en tôle 
pré-laquée. La porte est fabriquée avec des charnières et 
poignées ergonomiques ... en conformité aux normes de 
sécurité, elle est équipée d’un dispositif de sécurité à 
poussée pour l’ouverture d’urgence de l’intérieur. La poignée  
est montée avec serrure à clé.

Caractéristiques
Huisserie
• Aluminium 

Vantail 
• Isolation en mousse de polyuréthanne injectée 
• Epaisseurs : 70 mm pour températures positives
• Revêtements : 2 faces en tôle d’acier galvanisé lisse, couleur Blanc 
(RAL 9016)

Equipements standards
• Charnière composite avec rampe, pour la 
température normale et à la température 
négative, ajustement vertical et horizontal

• Fermeture en composite avec clé et 

UNI EN 179

• Joint périmétrale pour l’étanchéité 
de la porte EPDM noir

• Balai racleur en partie basse

Sens de ferrage
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à l’extérieur 
du local

Execution standard 

Hauteur (mm) 700 900 1000 1200 1400

Largeur (mm) 1800 1800 2000 2200 2400

1500

2500

Autres dimensions disponibles sur demande
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TYPE PP90N

Description
La porte PP90P est utilisée pour des chambres à 
température négative jusqu’à 20-C.
Ce modèle, à vantail monolithique, avec isolation en 
polyuréthane expansée injectée et deux parements en tôle 
pré-laquée. La porte est fabriquée avec des charnières et 
poignées ergonomiques ... en conformité aux normes de  
sécurité, elle est équipée d’un dispositif de sécurité à 
poussée pour l’ouverture d’urgence de l’intérieur la poigné 
est montée avec une serrure  à clé .

Execution standard 

Hauteur (mm) 700 900 1000 1200 1400 1500

Largeur (mm) 1800 1800 2000 2200 2400 2500

Autres dimensions disponibles sur demande

• Résistance électrique chau ante dans le 
cadre et passant par le seuil de puissance 
30W par mètre

Caractéristiques
Huisserie
• Aluminium 

Vantail 
• Isolation en mousse de polyuréthanne injectée 
• Epaisseurs : 70 mm pour températures positives
• Revêtements : 2 faces en tôle d’acier galvanisé lisse, couleur Blanc 
(RAL 9016)

Equipements standards
• Charnière composite avec rampe, pour la 
température normale et à la température 
négative, ajustement vertical et horizontal

• Joint périmétrale pour l’étanchéité de la 
porte EPDM noir

• Balai racleur en partie basse

• Fermeture en composite avec clé et 

UNI EN 179

Sens de ferrage
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à l’extérieur 
du local

PORTE FRIGORIFIQUE PIVOTANTE
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Execution standard 

Hauteur (mm) 1200 1400 1600 1600 2000 2200

Largeur (mm) 2200 2400 2000 2600 3000 3000

Autres dimensions disponibles sur demande

Equipements standards
• Rail aluminium anodisé

• Ouverture extérieure par poignée passante 
de longueur 700 mm 

Description 
Les portes pivotantes isothermes sont destinées au passage du 
personnel ou de chariots de petite taille pour entrer dans une 
chambre froide ou pour passer d’une enceinte isotherme à une 
autre et ce à températures positives ou négatives.
Elles peuvent s’installer sur tous types de panneaux isolants ou 
sur des constructions traditionnelles en parois périphériques ou 
en cloisons intérieures.
Les parements sont en tôle pré-laquée.
Les huisseries sont en aluminium laqué.
Vaste choix de dimensions, et couleurs.

TYPE PC70P
Description
La porte PC70P est utilisée pour des chambres à 
température POSITIVE à partir de 0C.
Ce modèle, à vantail monolithique, avec isolation en 
polyuréthane expansée injectée et deux parements en tôle 
pré-laquée. La portes PC70P est constituée de 3 éléments, 
le cadre, le ventail et le rail qui permet une installation 
extrêmement simple sur tous types de parois

Vantail 
• Isolation en mousse de polyuréthanne injectée 
• Epaisseurs : 70 mm pour températures positives
• Revêtements : 2 faces en tôle d’acier galvanisé lisse, couleur Blanc 
(RAL 9016)

Caractéristiques
Huisserie
• Aluminium 

• Guidage postérieur sur panneau ou 

• Joints d’étanchéité périmétrale sur 3 
cotés 
• Joint inférieur au sol
• Serrure apparente à clé

Sens de ferrage
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à 
l’extérieur du local
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Equipements standards
• Rail aluminium anodisé

• Ouverture extérieure par poignée passante 
de longueur 700 mm 

PORTE FRIGORIFIQUE COULISSANTE

Vantail 
• Isolation en mousse de polyuréthanne injectée 
• Epaisseurs : 70 mm pour températures positives
• Revêtements : 2 faces en tôle d’acier galvanisé lisse, couleur Blanc 
(RAL 9016)

Caractéristiques
Huisserie
• Aluminium 

• Guidage postérieur sur panneau ou inférieur 

• Joints d’étanchéité périmétrale sur 3 cotés 

TYPE PC90N
Description
La porte PC90P est utilisée pour des chambres à 
température NEGATIVE jusqu’à  20-C.
Ce modèle, à vantail monolithique, avec isolation en 
polyuréthane expansée injectée et deux parements en tôle 
pré laquée, la porte PC90N est constituée de 3 éléments, le 
cadre, le ventail et le rail qui permet une installation 
extrêmement simple sur tous types de parois

• Serrure apparente à clé
• Résistance électrique chau ante dans le 
cadre et passant par le seuil de puissance 
30W par mètre

• Joint inférieur au sol

Execution standard 

Hauteur (mm) 700 900 1000 1200 1400 1500

Largeur (mm) 1800 1800 2000 2200 2400 2500

Autres dimensions disponibles sur demande

Sens de ferrage
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à l’extérieur 
du local
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Equipements standards
• Rail aluminium anodisé

• Ouverture extérieure par poignée passante 
de longueur 700 mm 

Vantail 
• Isolation en mousse de polyuréthanne injectée 
• Epaisseurs : 70 mm pour températures positives
• Revêtements : 2 faces en tôle d’acier galvanisé lisse, couleur Blanc 
(RAL 9016)

Caractéristiques
Huisserie
• Aluminium 

• Guidage postérieur sur panneau ou inférieur 

• Joints d’étanchéité périmétrale sur 3 cotés 

• Serrure apparente à clé
• Résistance électrique chau ante dans le 
cadre et passant par le seuil de puissance 
30W par mètre

• Joint inférieur au sol

Execution standard 

Hauteur (mm) 1200 1400 1600 1600 2000 2200

Largeur (mm) 2200 2400 2000 2600 3000 3000

Autres dimensions disponibles sur demande

Sens de ferrage
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à l’extérieur 
du local

TYPE PC120N

La porte PC120N est utilisée pour des chambres à 
température  negative jusqu’à 0 4-C.
Ce modèle, à vantail monolithique, avec isolation en 
polyuréthane expansée injectée et deux parements en tôle 
pré laquée, la porte PC70P est constituée de 3 éléments, le 
cadre, le ventail et le rail qui permet une installation 
extrêmement simple sur tous types de parois.
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Porte de Service

Description 

Les portes de service semi-isothermes sont destinées au 
passage du personnel ou de petits chariots entre deux locaux à 
températures positives voisines.
Elles peuvent s’installer sur tous types de panneaux isolants ou 
sur des constructions traditionnelles en parois périphériques, 
bardages ou en cloisons intérieures. Ces portes de séparation 
on possède des caractéristiques thermiques limitées, elles se 
montent aussi dans des bureaux, locaux techniques, salles de 

Les parements sont en tôle pré-laquée.
Les huisseries sont en aluminium laqué.
Vaste choix de dimensions, couleurs et options.

Caractéristiques

• Aluminium : constituée par un cadre et contre cadre montée 
sur des panneaux d’épaisseur variable de 60 à 120 mm
• Pour les panneaux d’épaisseur 40 mm on ajoutera une cale en 
alu de 20 mm

• Un ou deux vantaux 
• Epaisseur : 40 mm 
• Revêtement : 2 faces en tôle acier galvanisé, lisse, blanc (RAL 

Equipements standards
• Poignées intérieure et extérieure 
• Paumelles en plastic ou en inox
• Verrouillage haut et bas du vantail semi libre par verrou à 
bascule (porte à 2 vantaux) 
• Fermeture de sûreté par serrure à clé

• Protection bas de porte extérieure ou intérieure
• Couleur de tôle de revêtement au choix

Sens de ferrage 
Droit ou gauche à la demande, la porte s’ouvrant à l’extérieur du 

Passage libre
LxH (mm)

Porte de service 
à 1 vantail

700, 800, 900, 1000, 
1100, 1200

1800, 2000, 2100, 
2200, 2300, 2400

Porte de service
 à 2 vantaux

1400, 1500, 1600, 
1700, 1800, 1900, 2000

2200, 2300, 2400

Largeur L.(mm) Hauteur 
H.(mm)

 

 Joint Charnière  

Poignée  

Serrure  

Ferrure 
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Porte Va et Vient

Description 

Les portes va et vient semi-isothermes sont destinées au 
passage fréquent du personnel ou de petits chariots entre deux 
locaux à températures positives voisines.
Ces portes de séparation possèdent des caractéristiques 
thermiques limitées, elles se montent dans des locaux 
techniques, salles de travail…
Les parements sont en acier laqué.
Les huisseries sont en aluminium laqué.
Vaste choix de dimensions, couleurs et options.

Caractéristiques

Huisserie
• Aluminium : constituée par un cadre et contre cadre montée 
sur des panneaux d’épaisseur variable de 60 à 120 mm
• Pour les panneaux d’épaisseur 40 mm on ajoutera une cale en 
alu de 20 mm

Vantail 
• Un ou deux vantaux 
• Epaisseur : 40 mm 
• Revêtement : 2 faces en tôle acier galvanisé, lisse, blanc (RAL 
9016)

Equipements standards
• Poignées intérieure et extérieure 
• Paumelles en plastic ou en inox
•Verrouillage haut et bas du vantail semi libre par verrou à 
bascule (porte à 2 vantaux) 
• Fermeture de sûreté par serrure à clé

Options
• Protection bas de porte extérieure ou intérieure
• Couleur de tôle de revêtement au choix

Passage libre
LxH (mm)

Porte va & vien 
à 1 vantail

700, 800, 900, 1000, 
1100, 1200

1800, 2000, 2100, 
2200, 2300, 2400

Porte va & vien
 à 2 vantaux

1400, 1500, 1600, 
1700, 1800, 1900, 2000

2200, 2300, 2400

Largeur L.(mm) Hauteur 
H.(mm)

Charnière
 

Joint   

Hublot 

NUANCIER DE COULEURS

Ral
5015

Ral
5017

Ral
6010

Ral
6018

Ral
9002

Ral
9006

Ral
9016
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3) Pièces pliées et Accessoires de Finition : 

1 •  Faîtière simple ventilée crantée
2 •  Faîtière simple crantée
3 •  Faîtière double ventilée crantée
4 • 2 1 faîtière à boudin ventilée crantée
5 •  2 1 faîtière à boudin crantée 
6 •  Faîtière double crantée
7 •  Bande de rive
8 •  Bande de rive contre mur
9 •  Écarteur

10 • Angle sortant
11 • Angle rentrant
12 •  Jambage
13 • Bavette à rejet d’eau
14 • Angle rentrant bardage horizontal
15 • 16 
16 • Closoir bord découpé
17 • Faitière contre mur crantée ventilée
18 • Couvertine standard
19 • Lames horizontales

1
2

3

4

5

6

7
8

9

10 11

12

13

14

15

16 17

18

19

LES SOLUTIONS DE FINITION : LES PLIAGES
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60

50

50

95

95

59

120
50

95

95

135

135

bar

135

135

35

40 40

35

40 40

ou
ou

LES PLIAGES
ACCESSOIRES PLIÉS DE BARDAGE
Épaisseur standard 0.75 mm prélaqué 25 ou 35 µm, longueurs 3000 ,2100 ou 4000 mm

Angle sortant
bardage horizontal

Angle rentrant
bardage vertical

Angle rentrant
bardage horizontal

Angle sortant
bardage vertical

Aiguille Aiguille inversée

Bavette à rejet d’eau 1 Bavette à rejet d’eau 2

Couvertine clipsable

Angles et cotes à préciser

Couvertine standard

Angles et cotes à préciser

17

Angles et 
cotes à préciser

Angles et 
cotes à préciser



Épaisseur 1,5 mm galvanisé

o

PLIJAMB

Épaisseur 1,5 mm galvanisé

1 20

35

1 30

1 25

1 85

1 65

35

1 25

LES PLIAGES

Épaisseur standard 0.75 mm prélaqué 25 ou 35 µm, longueurs 3000 ,2100 ou 4000 mm

ACCESSOIRES PLIÉS DE COUVERTURE
Épaisseur standard 0.75 mm prélaqué 25 ou 35 µm, longueurs 3000 ,2100 ou 4000 mm

ACCESSOIRES PLIÉS DE BARDAGE

Positionnement intérieur ou extérieur

Eclisse jambage Joint creux

Oméga Ecarteur

Bande de rive 1 Bande de rive 2

18

Angles et cotes à préciser
Angles et cotes à préciser

Angles et cotes à préciserAngles et cotes à préciser



220

5080 9387

1 00 
mini

1 65

35

1 25

1 35

1 5 1 5

1 35

1 60
ou pente

du toit

50

30

1 0

30

LES PLIAGES
ACCESSOIRES PLIÉS DE COUVERTURE
Épaisseur standard 0.75 mm prélaqué 25 ou 35 µm, longueurs 3000 ,2100 ou 4000 mm

1 88, 5 1 88, 5

1 60
ou pente

du toit

Couvertine Bande de rive
contre mur

Faîtière plate

Solin

Sous faîtière
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Omega

Accessoires :

Fond Eclisse

Chéneau

Naissance Ø 120

Épaisseur standard 0.75 mm laqué 25 µm Épaisseur 1,5mm galva

Long.  
610 mm

à riveter

Omega
Chéneau

1 95

1 80

2727

1 80

A

R25

crantage

A

1 00

1 00 ou pente du toit

1 1 5La faîtière doit toujours
être posée avec un solin

Épaisseur standard 0.75 mm prélaqué 25 ou 35 µm, longueurs 2100 mm

A

cr
an

ta
ge

c
rantage

A

1 60 ou pente du toit
1 1 5

1 40

A

80

1 1 5
cran

760 ou 91 2 mm
selon stock 
disponible

250
250

1 30
ou pente

du toit

LES PLIAGES
ACCESSOIRES PLIÉS DE COUVERTURE

1/2 faîtière à boudin crantée Faîtière crantée contre mur / en solin

Faitière double crantée Faitière simple crantée

Cheneau prélaqué Épaisseur standard 0.75 mm laqué 25 µm

20
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CHÉNEAUX GALVANISÉS

Caractéristiques géométriques et techniques

Tôle Galvanisée S280  G 326 10 

Epaisseur mm: 3 – 2,5 – 2 – 1,5 

Développé : 1250 – 1000 – 750 – 620 - 500 
et 1500 mm 

Tôle Galvanisée S280 326 10 

Epaisseur mm: 3 – 2,5 – 2 – 1,5 

Développé : 1250 – 1000 – 750 – 620 - 500 
et 1500 mm  

Tôle Galvanisée S280 326 10 

Epaisseur mm: 3 – 2,5 – 2 – 1,5 

Développé : 500 mm 

 

Tôle Galvanisée S280 326 10 

Epaisseur mm: 3 – 2,5 – 2 – 1,5 

Développé :1250 – 1000 – 750 – 620 - 500 
et 1500 mm 

CHÉNEAU CENTRAL (CHC1)

CHÉNEAU CENTRAL (CHEco)

CHÉNEAU CENTRAL (CHC2)

CHÉNEAU LIMITE (CHLi)

21



RÈGLES TECHNIQUES ACCESSOIRES PLIÉS

LES COUVERTURES MÉTALLIQUES

 

 A – 350 MM MAXI  
B – 1 00 MM MIN I

 

A

RIV E CON TRE M UR

A

B

 

A

A

B

PENTE > 5 % > 7 % > 10 %

FA
ÎT

AG
E

-

RE
CO

U
VR

EM
E N

T

LES PLIAGES SONT FIXÉS EN MÊME
TEMPS QUE LES TÔLES DE COUVERTURE. 
L'UTILISATION D'UNE COUPELL E 
DE FAÎTAGE EST VIVEMENT CONSEILL É.

CONT RE CLOSOIR
EN MOUSSE

SEN S DU VEN T

1 00 MM

A A A

A
A

A – 1 20 MM MIN I
B – 1 00 MM MIN I

La rive

Le faitage

LES PLIAGES SONT FIXÉS EN MÊME
TEMPS QUE LES TÔLES DE COUVERTURE. 
L'UTILISATION D'UNE COUPELLE 
DE FAÎTAGE ESTVIVEMENT CONSEILLÉE.

22

Rive simple 

Bande de rive

Planche 
de rive

Pontet

Pontet Mortier

Coupell de faitage

vis

Faitage double 2 1 faitière crantée à boudin Faitière crantée

Faitage simple Bande de faitage

Faitage contre mur

Mortier
Bande de solin

Particularités de mise en oeuvre 

coupell de faitage

vis



37 mm

250 mm max i

LES PLIAGES

LES LAMES

Epaisseur standard 0.75 mm laqué 25 µm

Couvre joint diviseur

L max=6000

clin horizontal

160 à 300

38

bavette

bavette

clin partie couranteclin de départ

270
37

L max=6000

Lame horizontale de sous-face

Lame horizontale

Lame verticale

23

clin de départ clin partie courante



   

thermiquement en continu. Ils sont produits sur des machines de 

galvanisés, se présentent dans l’industrie du bâtiment comme 
support idéal et solide pour une gamme illimitée de bardages et 
de toitures.  

 Caractéristiques géométriques 
et dimensionnelles 

Dimensions en mm

Z 140
Z 180

Z 120

70
90

90

S

295
335

365

Dev

14
16

16

ø

45
50

50

Y

20
20

20

C

60
60

60

B

65
65

65

A

140
180

210

H

1.5- 2.0
1.5- 2.5

1.5- 2.5

t

Z 160
Z 220

Z 250

-
-

-

S

315
375

425

Dev

-
-

-

ø

-
-

-

Y

20
20

20

C

60
60

69

B

65
65

78

A

160
220

250

H

1.5- 2.5
1.5- 2.5

Z 300 - 520--308795300
2.0 - 3

2.0 - 3

2.0 - 3

Z 350

Z 400

-

-

570

620

-

-

-

-

30

30

87

87

95

95

350

400

t

2.0 - 3

PROFIL Z

Autres dimensions disponibles sur demande

24



Caractéristiques thechniques

Z 140

Z 160

Z 180

Z 210

Z 220

Z 250

Z 300

Z 350

Z 400

   Normes

Matière 
Tôle Galvanisée S280 GD 
Norme : EN 326 10  

   Composants

Parement externe
• Longueur Max 6  mm pour 

• Longueur sur demande pour 

t

1 .50

2 .00

1 .50

2 .00

2 .50

1 .50

2 .00

2 .50

1 .50

2 .00

2 .50

1 .50

2 .00

2 .50

2 .00

2 .50

3 .00

2 .00

2 .50

3 .00

2 .00

2 .50

3 .00

2 .00

2 .50

3 .00

(mm)

3 .50

4.55

3 .7 0

4.90

6.00

4.00

5.2 0

6.40

4.2 0

5.50

6.80

4.40

5.85

7 .2 0

6.60

8.40

9.85

8.1 5

10.15

12.20

8.95

1 1.20

13.40

9.90

12 .50

14 .80

Poids (kg/ml)

13.5

177.7

184.2

242.7

299.9

242.6

320.0

395.8

311.0

410.5

507.9

389.8

514.9

637.5

766.3

949.8

1117.0

134.3

166.9

201.8

193.9

241.22

291.4

267.4

332.9

402.0

Iy (cm4)

18 .96

24 .97

22 .66

29 .86

36.9

26 .56

35.0

43 .32

30 .66

40 . 17

50 .00

34 .97

46 . 18

57 . 18

59 .75

74 .06

86 .68

88.2

10.9

13.2

10.9

13.5

16.3

13.2

16.4

19.8

Iy/Vy (cm³)

41 .68

54 .24

41 .69

54 .24

66 . 16

41 .69

54 .25

66 . 17

41 .70

54 .26

66 . 18

41.7

54 .26

66 .19

83 .76

102.50

119.00

16.6

20.5

24.8

16.6

20..5

24.8

16.6

20.5

24.8

Iz (cm³) 

6.63

8.66

6.62

8.65

1.59

6.11

8.64

10.57

6.60

8.63

10.56

6.56

8.92

10.56

11 .07

13.59

15.9

18.20

22.5

27.1

18.2

22.5

27.0

18.2

22.4

27.0

Iz/Vz
(cm³)

     Applications

Se présentent dans l’industrie 
dubâtiment comme support idéal 
etsolide pour une gamme illimitée de 
bardages et de toitures, des structures 
optimisées, etc …. Les pannes -Z 

du point de vue mécanique et se posent 
facilement sur la charpente.  

PROFIL Z
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IPE 100 Z 210 Ep 1,5mm
8,3 4,20

49%

IPE 
Gain

IPE 80 6.2
Z 140 1 .50 3.50 44%
Z 140 2.00 4.55 27%
Z 160 1 .50 3.70 40%

IPE 100 8.3
Z 160 2.50 6.00 28%
Z 180 2.00 5.20 37%
Z 210 1.50 4.20 49%

IPE 120 10.6
Z 220 2.50 7.20 32%
Z 250 2.00 6.60 38%

IPE 140 13.2
Z 250 2.50 8.40 36%
Z 300 2.00 8.1 5 38%

Type Kg/m Type Ép (mm) Poids Kg/ml

PROFIL Z
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L’acier peut être considéré comme le matériau de prédilection de l’architecture 
durable, créative et technique.
En e et, il possède des vertus magnétiques permettant une facilité de 
séparation et de récupération parmi les déchets de toute nature. La part de 
production de l’acier issue du recyclage de ferrailles est d’environ %40.
L’acier cumule de multiples avantages, tant pour la construction neuve qu’en 
cas de travaux de rénovation. Les constructions en acier sont durables et 
modulables, c’est-à-dire qu’il est possible de les entretenir facilement, les 
réhabiliter et les faire évoluer.

Panneaux sandwich
Un panneau sandwich ou bardage double peau monobloc est une 
gamme de matériau de construction monobloc innovant, constitué d'une 

Léger, robuste, économique, facile de montage par emboîtement, il o re 
selon la gamme diverses qualités de résistance des matériaux, isolation 
thermique, étanchéité, résistance au feu, isolation phonique et d’esthétique 
architecturale, etc.

Les panneaux sont fabriqués à partir de bobines d’acier de qualité supérieure et 
composés de mousse polyuréthane injectée sans CFC.

Composition d’une tôle en acier galvanisée
pré-laquée
La galvanisation
d’alliage métallique sur une tôle en acier, préalablement décapée à l’acide, puis 
chau ée. Ce revêtement métallique constitue la protection contre la corrosion 
de l’acier.
Le pré-laquage  est un procédé qui consiste à appliquer plusieurs couches de 
peintures pour une protection des bobines et une personnalisation des 
produits.

1

2

3 4

5 6

7 8

Les bobines 

L’acier, un matériau d’éco construction

Chaque bobine possède ses propres 
caractéristiques :
- Epaisseur d’acier
- Epaisseur du revêtement 
   métallique (Galvanisation)
- Nuance d’acier (caractéristique 
   mécanique)
- Epaisseur du revêtement 
   organique (Peinture)
- Largeur

1 - Couche supérieure 
      de 15µ à 200µ
2 - Apprêt
3 - Couche de passivation
4 - Galvanisation
5 - Acier
6 - Galvanisation
7 - Couche de passivation
8 - Envers de bande

Schéma d’un feuillard d’acier avec son revêtement :
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famille de matières plastiques très hétérogène. Dans les 
panneaux sandwich nous utilisons notamment des 
polyuréthanes expansés. Un expansé est un matériau 
présentant une structure cellulaire où la parie solide, 
aussi appelée matrice polymérique, constitue les parois 
d'un ensemble de cellules qui peuvent être fermées ou 
ouvertes, et qui contiennent une partie gazeuse de 
composition variée. Tous les polyuréthanes expansées 
sont le produit de la réaction exothermique de deux ou 
plusieurs composants liquides qui sont mélangés entre 
eux par un procédé spécial, et qui donnent origine, dans 

Dans le cas qui nous intéresse d’un panneau de bardage 
ou de couverture, les composants de la matrice sont au 
nombre de deux : Le Polyol (mélange polyolique) et un 
isocyanate. L’expansion est la conséquence d'une 
formation gazeuse lors de la polymérisation. Il y a encore 
quelques années le seul agent d'expansion utilisé était le 
CFC 11
faible toxicité, coûts de productions et de traitement 
dérisoires et surtout son excellent pouvoir isolant. 
Malheureusement, il a été établi que les molécules de 
chlore dont il était constitué étaient largement 
responsables en interaction avec les rayons UV solaires 
de la destruction de l'ozone présent dans les couches 
supérieures de l'atmosphère. Aujourd'hui, l'emploi de 
nouveaux gaz d'expansion et notamment du penthane  
s’est largement généralisé malgré des coûts de 

importants.

Sa structure cellulaire fermée lui garantit tout à la fois 
une très grande résistance à la compression et une 
absorption d’eau presque nulle (<%1 du vol). Le matériau 
est de surcroît inerte au contact de l'eau.
La propriété bien entendu la plus intéressante de ce 
matériau est l’extraordinaire faiblesse de sa conductivité 
thermique. 

Isolant thermique
Un isolant thermique est un matériau ayant une faible conductivité 

thermique qui le traverse, une grande résistance thermique de 
conduction.

En construction, l'isolant permet d'assurer une bonne isolation 
thermique en réduisant les fuites de chaleur (refroidissement) ou 
l'entrée de la chaleur (« garde au frais »). Une isolation thermique 
performante est traduite par l'utilisation d'un isolant à conductivité 
thermique (λ) basse (jusqu'à 40 cm d'isolant avec une conductivité 
thermique λ=0,04
permet d'obtenir une résistance thermique surfacique de 10 
m²
nécessaire d'éviter la présence de ponts thermiques. L'isolation 
thermique est un des investissements d'économie d'énergie des 
plus rentables, notamment dans la construction neuve et peut être 
considérée comme l'équipement d'énergie renouvelable avec la 
plus longue durée de vie.

La conductivité thermique est déterminante dans les échanges 
thermiques hivernaux des parois, mais dans les échanges 
thermiques estivaux des parois subissant les rayonnements 
solaires, c'est la di usivité thermique qui est primordiale.

déformation 
en continu de métal en feuille ou bobine.

Pliage
Le pliage est une technique qui consiste à déformer 
la matière selon un pli rectiligne grâce à une matrice 
en forme V.

La mousse de polyuréthane 
expansée sans CFC
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PRÉCAUTIONS D’UTILISATIONS

RECOMMANDATIONS SUR CHANTIER

Circulation de l’air

TRANSPORT 

STOCKAGE

MANUTENTION

MISE EN ŒUVRE 
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Lors du transport des colis, ceux-ci doivent être àtout moment préservés de l’humidité. Si des détériorations quelconques 
sont constatées lors du déchargement, il est conseillé de faire sans délai le nécessaire auprès du transporteur.

Tout stockage de produits doit être fait sous un abri ventilé (magasin couvert, bâche… ), incliné par rapport àl’horizontale 
et séparé du sol pour permettre une bonne aération et séchage, en prenant soin d’éviter toute déformation permanente 
des plaques.

Toute mise en œuvre doit être réalisée en suivant les recommandations des documents comme le DTU, les règles 
professionnelles, les normes, les avis techniques, les prescriptions du fabricant, etc.

de la pose pour éviter toute dégradation du produit (et au plus tard, 3
pas mis en œuvre).
Découpe et usinage sur chantier.

uniquement d’une feuille de plastique et entreposés à l’extérieur. De plus, en cas de contact avec la pluie ou la 

séparément pour éviter toute oxydation de leur surface. 
Par ailleurs, veillez à éliminer tous débris, cailloux, qui pourraient venir détériorer le colis en sous face avant la pose à terre. 
Pour les emballages maritimes, il sera nécessaire : d’aérer les colis en retirant le papier d’emballage imperméabilisé dès la 
livraison sur chantier et au plus tard dans un délai maximum d’un mois après la date d’expédition , de protéger les produits 
des intempéries et des rayons U.V.

Il est conseillé de prendre des précautions lors de la manutention pour ne pas détériorer les produits par élingues ou de 
toute autre moyen de levage.



Eliminer soigneusement les limailles de perçage par un nettoyage à la brosse de nylon au fur et à 

un emboitement et recouvrement parfait.

RECOMMANDATIONS SUR CHANTIER

Régulateur de condensation

CONSEILS D’ENTRETIEN

corrosion que si le revêtement reste continu. Les visites de surveillance sont 

matières agressives (suies, fumerolles...). Ils doivent être lavés avec une
solution détergente non abrasive et rincés à l’eau claire. En cas 

au revêtement sont à effectuer.( voir le chapitre Remise en état)

LA SURVEILLANCE 

Elle comprend :
- Le contrôle des éléments du gros œuvre 
- La recherche d’amorces de corrosion 
- L’entretien préventif :
• Enlèvement des mousses, végétations, débris divers… ;
• Maintien en bon état de fonctionnement des évacuations d’eaux pluviales ;
• Nettoyage des façades et couvertures.
Dans le cas où des équipements techniques nécessitant des visites fréquentes (installations de conditionnement d’air 
par exemple) sont installés sur la couverture, des chemins de circulation adaptés doivent être envisagées.
Débords – Recouvrements 

repeindre ces parties avec un système de peinture anti-corrosion
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chaudes qui viendrait abimer le produit.
- Eliminer les bavures.
- Il est essentiel d’éliminer les particules issues de la coupe.

Eliminer soigneusement les limailles de perçage par un nettoyage à la brosse de nylon au fur et à 
mesure de la pose.

un emboitement et recouvrement parfait.

La condition de durabilité ne peut être satisfaite que si les ouvrages sont surveillés et entretenus 
correctement.
Il est à la charge du maître d’ouvrage d’effectuer un contrôle de l’état du revêtement chaque année, conformément aux
règles professionnelles, DTU, avis techniques et normes en vigueur.



Eliminer soigneusement les limailles de perçage par un nettoyage à la brosse de nylon au fur et à 

un emboitement et recouvrement parfait.

REMISE EN ÉTAT

EVOLUTION DE L A TEINT E DANS LE TEMPS

  

RECOMMANDATIONS SUR CHANTIER
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Lorsqu’une remise en état est prévue, celle-ci doit respecter les étapes suivantes : 

- Analyse de la nature du type de revêtement.

- Contrôle de l’adhérence du film de peinture soumis aux intempéries.

- Maintien de la surface propre afin de favoriser l’adhérence du système de peinture.

- Application d’un traitement dégraissant : Nettoyage à l’eau chaude de sous pression (pompe HP°70-C) avec un 

détergent abrasif ou nettoyage manuel (moins efficace). Le traitement se poursuit par un rinçage à l’eau chaude 

(pompe HP°70-C) puis séchage.

- Décapage mécanique : nettoyage au jet de sable à basse pression, pour éliminer les particules sur l’acier galvanisé 

(rouille, peinture, etc.). Ce procédé évince la rouille blanche.

- Remise en peinture du produit.

Étapes supplémentaires possibles : 

• Nettoyage par piquage, grattage, brossage manuel ou mécanique des arrêtes et zones rouillées. 

• Décrochage (chimique ou mécanique) des zones brillantes du support galvanisé ou polyester 

siliconé suivi d’un dépoussiérage (air comprimé, balayage, essuyage).

DESCRIPTION DES PROCÉDÉS DE REMISE EN ÉTAT

- L’Etat de surface et la couleur du revêtement prélaqué évoluent dans le temps à cause des effets des agents 

atmosphériques (intempéries, pluies acides, rayons U.V, vents abrasifs, etc.)

- Après le vieillissement naturel d’un élément de couverture ou de bardage prélaqué, son remplacement par un 

élément neuf entrainera un écart probable de teinte.



Avantages des Panneaux Sandwich

En effet, ils ont :

- Une mise en œuvre simple.

- Une excellente résistance à l’humidité.

- Des performances acoustiques élevées.

- Des performances thermiques de haute qualité.

Usages Des Panneaux Sandwich
Grâce à leurs avantages ( isolation phonique, thermique, résistance à l’humidité…), les panneaux sandwich sont 

devenus incontournables dans le secteur de la construction. 
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